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1. 기존 착유 방식

기존의 착유방식은 “단일구조” 방식으로 
일반적인 원통형 구조로 이루어져 있습니다.

일반적인 원통형 구조는 
착유가 이루어지는 착유통에

곡물이 투입되어 원통형

그대로 압착이 이루어 집니다.

※  단일구조 원통형 기존깨통

  그 결과 착유가 이루어진후 나오는 곡물슬러지가 
  “원형 케이크모양” 으로 나옵니다.

원형케이크모양의 슬러지는 내경이 크기 때문에                                                                                             
가운데 중심부의 기름성분은 원활히 배출되기가 
어렵습니다.

원활히 배출되지 않은 기름성분은 슬러지에 그대로 
남아 폐기 되므로 곧바로 “착유수율의  저하” 로 
이어 집니다.



2. 기존 착유방식의 단점.

일반적인 원통형 착유통 구조에서 나온 
“원형 케이크모양 슬러지” 입니다.

중심선 A 를 기준으로 봤을때 B 의 길이가 
길어질 수 밖에 없는 구조 이므로 기름성분이 
원활히 배출되기 어렵습니다.
(파란색 화살표는 기름성분의 이동방향입니다.)

A

             B           B   

         ※ 슬러지에서 미처 배출되지못한 기름성분이 그대로 남아 
            폐기되므로 착유수율이 떨어짐.



3. DB-1000 유압착유기의 착유 방식

DB-1000 유압착유기는 이러한 단일구조의 원통형 
착유깨통에서 나온 원형 케이크모양 슬러지의  
단점을 보완하기 위해 본사특허의

“이중 착유깨통구조”로 제작 하였습니다.

※ 기존 착유깨통 내부에 속깨통을 투입하여 이중깨통구조로 제작하였습니다.

가운데에 속깨통을 투입하여 제작한 이중깨통구조로 
인해 슬러지의 모양이 원형 케이크형이 아닌 

“도너츠 모양”으로 형성되어 기름이 빠르게 
배출되므로 착유수율과 맛을 높였으며, 작업시간 
역시 단축시킨 (약10분 작업종료) 
획기적인 모델입니다.



4. DB-1000 유압착유기의 특징

이중착유 깨통구조 에서 나온 도너츠형 
슬러지는 슬러지 중심 A 에서 기름성분이  
배출되는 공간 B가 짧아 지므로 착유수율이 
높습니다. (슬러지내부 기름이동 시간 줄어듬)

착유시간 또한 단축 (약10분) 되므로
기름맛도 좋아 집니다.     ( 파란색 화살표는 
슬러지내부 기름의 이동방향입니다. )

B B B B

가운데 슬러지에 구멍이 생기므로 안 과 밖으로 
착유가 이루어 지기 때문에 기존 착유방식보다 
기름성분의 배출이 빠르고 원활합니다.

A A



5. ※ 참고. DB-1000 슬러지와 착유기 사진

※ 이중착유깨통구조에서 나온 “도너츠형 슬러지”

◎ DB-1000 유압착유기 ◎


